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１．会社紹介 並びに 製品紹介

１-１．会社紹介

①昭和電工株式会社

②新潟昭和株式会社

１-２．製品紹介

ケイプラパイプ（排水用耐火二層管）
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１-１．会社紹介 ①昭和電工株式会社

昭和電工株式会社

本社 東京都港区芝大門１－１３－９

設立 １９３９年（昭和１４年）６月

資本金 140,564百万円（2020年12月31日現在）

社長 森川　宏平

従業員数 連結：33,684人、単独：3,515人（出向者除く） (2020年12月31日現在)

売上高 973,700百万円

4

※新潟昭和は、昭和電工建材株式会社より、
「排水用耐火二層管製品」の製造を受託して
います。



１-１．会社紹介 ②新潟昭和㈱ 安全方針
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１-１．会社紹介 ②新潟昭和㈱ 組織図

新潟昭和㈱組織図 安全衛生協力会 メンバー

S1社

O社

W社
D社
S2社

従業員 ２９名 D社

常駐協力企業 ４９名

C社
T社

総務課

製造G ｹｲﾌﾟﾗ継手

ｼｮｳﾜ遮音FDP

事務・出荷 出荷

輸送

社長
経理・購買

KP製造所

製造/

製造補助

福利厚生

修繕・工事設備・保全G

環境・安全G 安全衛生協力会事務局
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１-２．製品紹介 ケイプラパイプ

ショウワ遮音ＦＤＰ
（防音型耐火二層管）

ケイプラ継手
（排水用耐火二層管） 7



１-２．製品紹介 施工例
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２．製造工程と安全成績

２-１．製造工程

ケイプラ継手（排水用耐火二層管）

２-２．安全成績

①休業・不休災害実績

②安全活動の歴史
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10

セメント
他

塩ビ管

混練
ｽﾗﾘｰ

リング取付

打設成型
ｽﾗﾘｰ注入

加熱
養生

納
庫

検査
梱包

ケイプラ継手
（排水用耐火二層管）

２-１．製造工程 ｹｲﾌﾟﾗ継手



２－１．製造工程 成型工程
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休業・不休災害の件数

休業 不休

２-２．安全成績 ①休業・不休業災害の実績

年度

災害
件数

1993年
死亡災害発生

２００２年より１８年間、休業災害ゼロを継続中。
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安全衛生協力会
無事故無災害10,000日達成表彰式

２０１９年１２月１１日
当社の安全衛生協力会 ５社に、無事故無災害１０，０００日達成を記念して
表彰式を執り行いました。
これからも一緒に無事故無災害を継続していけるよう、決意を新たにしました！！
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２-２．安全成績 ①休業・不休業災害の実績
（安全衛生協力会）



〇品質ISO取得 〇環境ISO取得

1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

〇要領制定

〇要領制定

ＴＰＭ活動

イベント

労働災害防止強調月間

ヒヤリハット・改善提案

リスクアセスメント

指差呼称

声掛け（相互注意）

転倒・躓き対策

ＫＹ活動/ＫＹＴ

SS/３Hの視点

継手職場安全プロジェクト

２-２．安全成績 ②安全活動の歴史

死亡災害発生

品質ISO取得

環境ISO取得

27年前（1993年）の死亡災害を風化させないため、

独自に災害防止強調月間を開始した。
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３．安全活動

３-１．ヒヤリハット取り組み

①情報共有化

②実践ＫＹへの展開

３-２．リスクアセスメント取り組み

①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）

②埋もれたリスク抽出活動

３-３．ＫＹ活動取り組み

①安全衛生協力会との合同教育

②安全ＳＳ、作業前３Ｈの視点導入
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３-１．ヒヤリハット取り組み ①情報共有化

16

目標： 参加率 １００％ ２件以上/人・月

毎月の状況をレポートにして
職場配布！
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３-１．ヒヤリハット取り組み ②実践ＫＹへの展開

想定ヒヤリの付加から、実践ＫＹへ！

この作業にどんな
危険が潜んでいるか？



３-１．ヒヤリハット取り組み ②実践ＫＹへの展開
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３-１．ヒヤリハット取り組み ②実践ＫＹへの展開
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経験を共有するため、ヒヤリハットを集約し、

ピックアップした情報を定期配布。



TPM活動「継手職場安全プロ

ジェクト」のリスク評価で安全
活動のスタート！
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３-２．リスクアセスメント取り組み
①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）



No

設備・作業分類 リスク評価

工程 設備・機器名 作業内容 定常・非定常 想定 災害の型
結果の
重大性

発生の
頻度

発生の
可能性

リスクレ
ベル

1

原料
原料受入

ﾄﾗｯｸ、ｸﾚｰﾝ ﾄｯﾗｸより原料を吊って原料
置き場へ降ろす

定

吊り荷の紐が切れて原料吊に荷が落下 飛来･落下 10 1 1 10

ｽﾗﾘー粘土確認

混練終了後粘土を確認

定

ﾐｷｻｰ転倒時近づき過ぎ頭を打つ 激突 1 1 1 1

ｽﾗﾘー配達作業

台車 出来上がったｽﾗﾘｰを各
成型機に運搬

定

成型機の原料置き場に置く時ﾊﾞｹﾂの柄が
外れﾊﾞｹﾂを落とす 飛来･落下 3 1 1 3

2

前工程
ﾃｰﾌﾟ巻作業 卓上ﾃｰﾌﾟｶｯﾀｰ器

原管に小口にﾃｰﾌﾟを巻
く

定

ﾃｰﾌﾟを切るときﾃｰﾌﾟｶｯﾀｰで指を切る 切れ擦れ 1 1 1 1

自動ﾃｰﾌﾟ巻

自動ﾃｰﾌﾟ巻で小口に
ﾃｰﾌﾟを巻きつける

定

誤ってﾋｰﾀｰ部分に指が触れる
高温物と

接触
1 1 1 1

3

金型交換

台車

金型置き場から型を選
択し台車の載せる

定

金型を引きだそうと金型と棚板に指を挟
む（台車の先に指を挟む）

挟まれ巻
き込まれ

3 2 4 24

旧型の取り外し作業 金型 型の交換の為注入機よ
り型を取り外す

取外しそこね型を落とし添えていた手を挟
む

挟まれ巻
き込まれ

6 4 4 96

交換用金型のｾｯﾄ作業 金型 注入機に新たに型をｾｯ
ﾄする

定

取付時うまくｾｯﾄできず無理に押し込んだ
時型がずれ落下し手を挟む

挟まれ巻
き込まれ

6 4 4 96

ﾎﾙﾀﾞｰの調整作業 ﾎﾙﾀﾞｰ ｾｯﾄした型とﾎﾙﾀﾞｰが合
うか調整

定

調整中に操作盤を誤って操作し手を挟む
挟まれ巻
き込まれ

3 4 4 36

評価方法 ① 工程別に潜むリスク調査を実施
② 動作に潜むリスク調査を実施
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３-２．リスクアセスメント取り組み
①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）

リスクレベル
が高い！



22

実際の金型の交換作業を動画でご覧ください

３-２．リスクアセスメント取り組み
①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）



　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　リスク評価

機能 業務 作業 動作
想定 災害の型

災害の

程度

発生の

頻度

ケガの

可能性

リスクレ

ベル

【ﾎﾙﾀﾞｰの交換準備 温水ﾎｰｽ外し ⑭　金型の温水ホースを外す（カプラーを外す） ⑩エアーで残湯抜きを忘れそのままカプラーをはずしたら 高温物との接触 3 4 4 48（Ⅲ）

【金型交換作業】 金型向き確認作業 ㉔　金型の向きをリフター上で確認。斜めに金型 ㉔金型の位置が悪く金型が落下した 飛来・落下 6 4 2 ４８（Ⅲ）

を起こして確認後寝せる ㉖金型を掴み損ね、金型が倒れ手を挟む 飛来・落下 6 4 2 ４８（Ⅲ）

リフターをジャッキーUP 油圧リフターの異常で突然リフターが下降し金型落下 飛来・落下 6 4 6 144（Ⅳ）

で足に落とす

㉕　リフターを上昇させ成型機に挿入 ㉕挿入の際リフターが躯体にぶつかり金型が落下 飛来・落下 6 4 2 48（Ⅲ）

する

金型セット準備 ㉖　金型をリフター上で再度起こして取付準備 ㉖お越し損ね金型が倒れ手を挟む 挟まれ・巻込まれ 6 4 4 96（Ⅳ）

金型外し ㉗　バールで金型と背板の間に隙間を作る。隙間 ㉗　バールをハンマーで叩き損ね自分の手を叩いた 激突 3 4 2 24（Ⅱ）

がないので、バールをハンマーで叩き隙間を作る ㉘金型が外れるとき注入機の下部（コーン）に配管を 挟まれ・巻込まれ 3 4 2 24（Ⅱ）

握っていた手を挟む

㉘　金型を押さえて傾かせる ㉙リフター上で金型を滑らせたとき、手を挟む 挟まれ・巻込まれ 3 4 4 96（Ⅳ）

㉙　外した金型をリフターの滑らせ移動 狭いため、金型を移動した際手や指を金型に挟む 挟まれ・巻込まれ 3 4 4 96（Ⅳ）

金型取付 ㉚　金型をセットしボルトを締める（軽く） ㉚締めが緩すぎて金型が倒れ手を挟む 挟まれ・巻込まれ 6 4 1 ２４（Ⅱ）

㉛　もう一つの金型を交換の為、リフターの位置を ㉛リフターのキャスターが回らずリフターが倒れ 飛来・落下 6 4 1 24（Ⅱ）

ずらす 金型を足に落とす

次の金型取外し準備 ㉜　もう一つの金型を外す為、リフター上の金型を ㉜リフター上が狭く、滑らした時、指を挟む 挟まれ・巻込まれ 6 4 1 ２４（Ⅱ）

と取外し 移動する

金型セット ㉝　金型をセットするボルトを締める（軽く） ㉝締めが緩すぎて金型が倒れ手を挟む 挟まれ・巻き込まれ 6 4 1 24（Ⅱ）

金型取付 ㉞　金型の締付ボルトをしっかりトルクレンチで締め ㉝　レンチでまわしていたら、レンチが外れ手を周辺に 激突 3 4 2 24（Ⅱ）

る。 ぶつける

セット終了後の ㉟　取り外した金型を載せリフターを移動 ㉟リフターのキャスターが回らずリフターが倒れ 飛来・落下 6 4 1 ２４（Ⅱ）

ﾘﾌﾀｰ移動 金型を足に落とす

㊱　もう一つの金型を締め付ける ㊱締付時勢い余って周辺に手をぶつける 激突 3 4 2 24（Ⅱ）

金型へ温水ﾎｰｽ ㊲　金型へ温水カプラーを差し込む 高温物との接触 3 4 4 48（Ⅲ）

取付
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３-２．リスクアセスメント取り組み
①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）
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＊金型を立てる・倒す動作の排除
↓

＊金型の転倒防止対策

＊ Before ＊ ＊ After ＊

転倒防止板

３-２．リスクアセスメント取り組み
①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）
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＊滑り防止ガードの設置
＊作業ゾーンの、前のめり防止

＊ Before ＊ ＊ After ＊

滑り防止
ガード

前のめり
防止

改造型リフター

３-２．リスクアセスメント取り組み
①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）



26

点検項目・方法の見直し

始業前
点検のみ

＊外観上の点検
・外観上の損傷
・油漏れ

＊外観上の点検
同左

＊定期的な点検
・負荷テストによる沈込み量
・部品の摩耗計測

定期点検の
導入

＊ Before ＊ ＊ After ＊

３-２．リスクアセスメント取り組み
①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）
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改善後の金型交換作業です

３-２．リスクアセスメント取り組み
①継手職場安全プロジェクト（事例紹介）
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日頃から「怖い」「危険」と感じている

やりにくい、使いにくい、
我慢して行っている作業

安全衛生協力会にも呼びかけ、埋もれたリスクを抽出

今更言えない不具合

３-２．リスクアセスメント取り組み
②埋もれたリスク抽出活動
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常駐協力企業

従来、抽出されなかったリスクが多く抽出された。

新たに抽出されたリスクについて評価を行った。

３-２．リスクアセスメント取り組み
②埋もれたリスク抽出活動
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作業者が日頃から潜在的に感じている「改善してほしい。どうにかな
らないか」という思いが改めて浮き彫りに。

従来のシステマチックなリスク抽出から漏れて埋もれたリスクを見直
すきっかけとなった。

３-２．リスクアセスメント取り組み
②埋もれたリスク抽出活動



３-３．ＫＹ活動取り組み
①安全衛生協力会との合同教育
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ＴＰＭ活動を通じて、

安全衛生協力会と合同で

ＫＹ教育を実施。



32手元確認ヨシ！

３-３．ＫＹ活動取り組み
①安全衛生協力会との合同教育



３-３．ＫＹ活動取り組み
②安全ＳＳ、作業前３Ｈの視点導入

安全ＳＳ

作業前
３Ｈ視点
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安全 ＳＳ視点

作業前 ３Ｈ視点
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３-３．ＫＹ活動取り組み
②安全ＳＳ、作業前３Ｈの視点導入



４．衛生活動

• ４-１．健康維持・改善活動
①行政（町健康福祉課）との協働取り組み

• ４-２．健康診断結果フォロー活動
① 地域医療機関との連携

35



４-１．健康維持・改善活動
①行政との協働取り組み

36

【有所見率１００％！大変だ】
SDKいきいき健康づくり活動と共に取組、阿賀町

の支援を受け個別指導及び健康相談、講話など
を開催

鹿瀬診療所
医師からの

講話

ＳＤＫ健康保健組合の
支援を受け全国訪問
健康指導協会からの
個別指導受講



４-２．健康維持・改善活動
①地域医療機関との連携

37

「受診依頼兼結果報告書」
の活用による再検査受審の
チェックと推進



５．まとめ

新潟昭和㈱は、昭和電工グループ関係会社
の一員として「昭和電工レスポンシブルケアに
関する行動指針」に基づき、安全及び健康を
確保し、環境を保護する自主活動を継続して
まいります。
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ご安全に！
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安全祈願を行う 昭和稲荷神社


