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⽬次

１．旭化成メタルズ 友部⼯場の概要
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アルミニウムペーストの製造⼯場

所在地

製造品

敷地⾯積
資本⾦

１．旭化成メタルズ 友部⼯場の概要

： 塗料⽤アルミペースト
インキ⽤アルミペースト

： 茨城県笠間市⼤古⼭４９９
： ６５,０００㎡
： ２.５億円（旭化成１００％）

（ アルミペースト ）
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《 交通アクセス 》

●ＪＲ常磐線
東京駅から約７０分
（友部駅から５ｋｍ）

●常磐⾃動⾞道
都内から約１００ｋｍ
（岩間ＩＣから７ｋｍ）

１．旭化成メタルズ 友部⼯場の概要
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⽬次

２．アルミペーストとは（特⻑）
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２．アルミペーストとは（特⻑）

アルミニウム粉 アルミニウムペースト

アルミニウム粉を微細なフレーク状粒⼦に加⼯し、
溶剤で糊状にした⾦属顔料
アルミペーストの粒⼦径、粒度分布、粒⼦表⾯状態、
形状によって、独特の光学的特性を⽰す

展延 粉砕
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製品

２．アルミペーストとは（特⻑）

アルミペーストの⽤途

：汎⽤塗料⽤顔料
(⽤途：船舶、タンク、橋等の防錆・美装)

：メタリック塗料⽤顔料
(⽤途：⾃動⾞外装、AV機器、携帯電話）

：インキ・練り込み⽤顔料
(⽤途：包装材料､農業⽤ポリシート)
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２．アルミペーストとは（特⻑）

旭化成のコンセプトカーAKXYのボディー⽤塗料（原料）に採⽤
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⽬次

３．アルミペーストの製造プロセス
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３．アルミペーストの製造プロセス
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３．アルミペーストの製造プロセス

① 多品種少量⽣産で連続化し難い

・ バッチ⽣産で⼿作業が多くある
・ マテハン作業が多い

② １バッチが４〜５⼯程に分かれていて操作が独⽴

③ 原料、製品等の重量物取扱作業（運搬等）が多い

製造プロセスの特⻑
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３．アルミペーストの製造プロセス

① 危険物である引⽕性液体を⼤量に使⽤している

② アルミニウム粉を⼤量に取り扱っている

取扱い物質の危険性

・ 粉じん爆発のおそれ
・ 可燃性で、⼀度燃え出すと消⽕が困難
・ ⽔と反応すると⽔素ガス（可燃性）が発⽣

13



⽬次

４．安全成績
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４．安全成績

労働災害防⽌のために

① 危険予知活動
② ＨＨＫ提案活動 → ＴＯＫ
③ 安全体感研修
④ OHSAS18001導⼊によるリスクアセスメント実施
⑤ 指差呼称教育及び実践によるミスオペ防⽌
⑥ 安全基本⾏動遵守活動
⑦ ⼩集団改善活動による安全意識の⾼揚

（友部・⼤幅・改善）活動
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４．安全成績

安全への取り組み

安全基盤の構築
安全⽂化の醸成

危険予知活動 ＴＯＫ活動
⼩集団活動 改善提案

トップダウン ＯＨＳＡＳ リスクアセスメント
旭化成の関与 ＩＳＯ

ボトムアップ
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４．安全成績

無災害記録

2019年６⽉

起点⽇ 1989年 6⽉ 3⽇

３０年間 休業災害ゼロを達成
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1974年（昭和49年）
2006年（平成18年）
2007年（平成19年）
2009年（平成21年）
2010年（平成22年）
2013年（平成25年）

2016年（平成28年）
2019年（令和 元年）

： 友部⼯場 操業開始
： 茨城県労働局⻑ 優良賞受賞（安全衛⽣）
： ⽇本化学⼯業協会 JRCC安全努⼒賞受賞
： 茨城県知事表彰受賞（危険物安全優良事業所）
： 厚⽣労働⼤⾂奨励賞（安全衛⽣）
： ⽇本化学⼯業協会 安全優秀(特別)賞受賞
： 厚⽣労働⼤⾂優良賞（安全衛⽣）
： 休業無災害記録 10,000⽇達成
： ⽇本化学⼯業協会 安全優秀(特別)賞受賞

４．安全成績

安全表彰履歴
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５．友部⼯場のRC運営⽅針
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５．友部⼯場のRC運営⽅針

旭化成株式会社 社⻑

ＲＣ統括室 事業部ＲＣ担当

ｽﾍﾟｼｬﾙﾃｨｿﾘｭｰｼｮﾝ事業本部

旭化成メタルズ事業部

ＲＣ管理体制（旭化成株式会社）
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① 労働安全衛⽣に関する法令、その他の要求事項及び環境に関する法規、
その他の要求事項を遵守するとともに⼯場で定めた規程、基準類に基づき活動する。

② 安定操業及び保安防災に努めるとともに設備トラブルの防⽌を図り、
従業員と地域社会の安全を確保する。

③ 設備の本質安全化に努め、労働災害の防⽌、労働災害につながる作業及び
頻度の⾼い作業の危険性を排除、低減する。

④ ⽣産技術の向上に努め、⽣産活動におけるエネルギー消費の低減と
環境汚染の予防を図る。これらを通して、環境保護に貢献する。

⑤ 製品の安全性を評価し、安全情報を提供することで、製品安全を確保する。
⑥ 職場環境の改善と働きがいのある職場の確保及び疾病の予防・健康保持・

増進に努め、家族と地域に誇れる職場の形成を図る。

上記の全てにおいて継続的改善に努める。

５．友部⼯場のRC運営⽅針

■ 旭化成メタルズ友部⼯場ＲＣ⽅針（旭化成ＲＣ⽅針に基づく）
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① 完全ゼロ災の達成
・ 休業、不休、応急⼿当を含む災害ゼロの達成

② 環境汚染ゼロの達成
・ 有害物質流出、フロン漏洩等の環境汚染ゼロの達成

③ コンプライアンスの徹底
・ 労働安全衛⽣法等順守確認
・ 法令、コンプライアンス教育の実施

５．友部⼯場のRC運営⽅針

基本⽅針（主要３項⽬）
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① ⼀⼈ひとりの安全感度向上

② 新たな製品価値の創造と製品安全の確保

③ ⼼と体の健康と快適環境の実現

の
RC運営⽅針営⽅針

５．友部⼯場のRC運営⽅針

友部⼯場⽅針（２０１８年）
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友部⼯場では、品質、環境、労働安全衛⽣マネジメントシステムと
⼯場改善活動を組み合せ、ＲＣを遂⾏しています。

５．友部⼯場のRC運営⽅針

事業本部の現場確認
（ １回／年 ）

事業部⻑ＲＣ監査
（ １回／年 ）
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⽬次

６．安全活動
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６．安全活動

ＴＯＫ活動（ 友部・⼤幅・改善 ）
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６．安全活動

重点ＴＯＫ活動 ①（ 交通安全の啓蒙 ）
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６．安全活動

重点ＴＯＫ活動 ②（ 安全⾏動など褒める提案 ）

28



６．安全活動

安全・衛⽣パトロール

改善前 改善後
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６．安全活動

ドラム転倒機の安全防護

改善前

安全対策（ 設備改善 ）

改善後
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６．安全活動

場内天井部の暑熱対策及びスポットクーラーの設置

安全対策（ 設備改善 ）

改善前 改善後
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６．安全活動

旭化成グループ労災対策の横展開
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６．安全活動

⼩集団活動の推進
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６．安全活動

安全体感研修
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６．安全活動

表⽰物（ オリジナル ）
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６．安全活動
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６．安全活動

さらに無災害継続を⽬指して
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ご清聴ありがとうございました

ご安全に！

旭化成メタルズ株式会社 友部⼯場


